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Nuestra Vision

RINGFEDER POWER TRANSMISSION es lider mundial en segmentos
de mercado de la industria de transmisién de potencia, ademas de ser
ampliamente preferida debido a sus soluciones personalizadas de
excelente desempeno que proporcionan tranquilidad a las operaciones
de los clientes.

Nuestra Mision

Con todos nuestros esfuerzos, perseguimos el objetivo de establecer a
RINGFEDER POWER TRANSMISSION como la mejor solucién en el
mercado - donde quiera que algo gire, se mueva o se agite.
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LA EMPRESA

enfel desarrollay fabrica productos mecanicos para transmision de potencia,

tales como: frenos industriales, acoplamientos flexibles, acoplamientos

hidrodinamicos de velocidad constante y variable, ademas de una completa
linea de cajas para rodamientos. La empresa cumple con los mas exigentes clientes de
los sectores de mineria, siderurgia, cemento, azucar, etanol y energia, papel y celulosa,
petrdleo y gas, entre otros.

Henfel es una division de RINGFEDER Power Transmission, que con sus marcas

RINGFEDER y GERWAH, es una de las lideres mundiales en manguitos de fijacion,

discos de contraccién y acoplamientos de precision en sus respectivas aplicaciones.

La sinergia resultante de esta alianza agrega diversas competencias al grupo,
siendo un paso importante en el sentido de suministrar una solucion completa para
sistemas de accionamientos y transmision de potencia.
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enfel es una il
empresa es- e
pecializada el

en el desarrollo, proyec- |

to, fabricacién, montaje y
puesta en funcionamien-
to de frenos industriales
a disco para los diversos

sectores de la industria. |E——— DD

Dentro de este ambito,
reacondiciona y fabrica
frenos especiales tales
como: frenos de poleg, fre-
nos y grapas de anclaje,
frenos de ruedas y todas

sus piezas de repuestos. LI'N EA DE
FRENOS HENFEL

Frenos Electromagneéticos de Disco  Frenos Electrohidraulicos de Disco Frenos Hidraulicos de Disco Frenos Neumaticos

SerieE Serie EH SerieH Serie P
Tamanoly 2 I Tamanoly 2 Tamanoly 2 \ Tamanoly 2
Tamano 4 Tamano 4,6y 8 Tamano 4 Tamano 4
Tamano 6y 8 Tamano 12,16 y 21 Tamano 8 Tamano 8
Tamano 10 Tamano 12 Tamano 12
Tamano 16y 21 ) ) Tamano 16y 21 Tamano 16y 21
Actuadores Electrohidraulicos
Serie ES Serie AEH ) Serie HS Serie PS
Tamano 25 Tamano 23/5 Tamano 21y 45 Tamafo 2,5y i
Tamano 50 Tamano 30/5 Tamafo 80, 105 y 145 Tamano 25
Tamano 75 Tamano 50/6
Tamano 80/6
Tamano 130/6 Unidades Hidraulicas de Mando Paneles Neumaticos de Mando
Fuentes de Alimentacion Eléctricas Tamano 200/6 Serie UH Serie PP
Serie FA Tamano 300/6 Tamafo 2L/CHI - Estandar (Enciende/Apaga) Tamafo 20L/CPI - Estandar (Enciende/Apaga)
Tamano 1kVA_50/10V Tamano 400/10 Tamano 4L/CH2 - Control de Caudal Tamano 40L/CP2 - Control de Caudal
Tamano 2 kVA_50/10V Tamano 15L/CH3 - Control de Presion Tamano 40L/CP3 - Control de Presion

Tamano 1kVA_230/40V
Tamano 2 kVA_230/40V
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3.

)

1 Método PPractico

Calcular el Par de Frenado (TF) necesario, a partir del Par

Motor (TM):

TF = ki. TM [Nm]

TF = k1. TM [Nm]
Siendo:

TM=P.736.60 =[Nm] TM =P .1000. 60 = [Nm]
2.7T.N

2.7.Nn
Donde: P = [KW]
n =[min]

Siendo:

DOnde: P =[cV]
n=[min']

¢y HENFEL 8
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PROCEDIMIENTO
DE SELECCION
DE LOS FRENOS

T

EJEMPLO

Un motor de 80 kW accionando una maquina de elevacion de carga de 10t a

una velocidad nominal de 1750 rpm.
Sendo: 1t = 3,1416 e kl = 1,75 (factor de servicio de la aplicacion)

TM=80.1000.60 ——— TM=436,54[Nm]
2.1.1750

TF=kl.TM

TF=175.43654 —— TF=763,94[Nm]

¢/ p HENFEL



El disco seleccionado debe te-
ner capacidad suficiente de absorcion
y disipacion de la energia generada
por el sistema de freno. El personal de
ingenieria de Henfel podra ayudarlo
en este analisis siempre que sea ne-
cesario. Para los frenos relacionados
a continuacion, los discos ya estan
dimensionados correctamente segun
las normas internacionales.

Teniendo en manos los diametros de los posibles
discos a ser instalados en la maquina, entre en la si-
guiente tabla en la columna adecuada e identifique
el par de frenado superior inmediatamente superior
al par calculado. En este ejemplo, el freno de servicio
FH-4E con disco 0495 [mm)] seria 0 mas adecuado,
ya que suministrara un par de frenado de 800 [Nm]
y velocidad maxima de operacion de 1900 [min-1].

TABLA1 - Seleccion de los Frenos Electromagnéticos

Diametros de los discos de freno [mm] x Par de frenado [Nm]

mD'SCOS 260 315 355 395 445 55 625 705 795 995

FH-1E 75 95 110 130 150 175 195 230 = = =
FH-2E 150 190 220 260 300 350 390 460 = = =
= 450 530 610 705 (800 905 1050 = = =
:§ FH-6E = = = = 1000 1150 1300 1500 1800 2100 =
g FH-8E = = = = 1340 1540 1760 2060 2380 2740 =
FH-10E = = = = 1750 2000 2300 2700 3140 3600 =
FH-16E = = = = = = 3450 4000 4700 5400 7000
FH-21E = = = = = = 4650 5500 6350 7350 9400
_8 FH-25ES = = = = = = = 6450 7450 8600 11000
g‘ﬁ FH-50ES = = = = = = = = 14900 17200 22000
I-IEJ FH-75ES = = = = = = = = = 25800 33000

AU AONuE 3600 3000 2700 2400 2100 " 1800 1500 1300 1200 900

(1) velocidad maxima admisible [min”]
(*) Frenos de Emergencia solamente bajo consulta, debido a las exigencias normativas y de seguridad NR-12, NR-18 y NR-22.

TABLA 2 - Similitud de los Frenos Electromagnéticos a Disco

5 4 3 2

a S-472B
Fuerza Maxima de Frenado 2 [kN]

. e FH-1E FH - 6E FH - 16E
Denominacién Henfel FH - oF FH - SE FH-10E FH - 21E

12,5 [kN] 18,7 [kN]

¢y HENFEL 10

E=05.TF.w.T[]

Donde: TF = Par de Frenado [Nm]
w = Velocidad angular del disco [rad/s]
T = Tiempo de frenado [s]

El valor de la energia me-
dia generada por el freno cuan-
do es multiplicado por la tasa de
desgaste de las pastillas propi-
cia un rapido dimensionamiento
de su vida util, asi como permite
calcular la temperatura media
en la superficie de friccion de los
3600 discos. La Ingenieria de Henfel
podra ayudarlo en estos calculos
siempre que sean necesarios.

Em=E.FH =[W]

Donde: E = Energia generada en un frenado [J]
FH = n° de frenados por hora

3.2 Como solicitar sus frenos

ITEMS OPCIONALES

PRYOOLYOOOOE

Producto y Fuerza de Tipo del Espesor Lado del Recuperacion  Sensor de Sensor de Pastillas Pintura Desbloqueo
Fabricante Frenado Actuador del Disco Actuador Automatica Apertura Desgaste  Sinterizadas Especial por Palanca
| FfH | 0 | E | 30 | o
Freno 10 [kN] Eég?j:g ) Disco Actuador SIN NINGUN OPCIONAL
Henfel . g 30 [mm] Central
nético
I I I R O N TN
Freno ENEE7 Disco Actuador (o R(?,cu— Con Sensor SIN LOS DEMAS OPCIONALES
16 [kN] Electromag- peracion
Henfel L 42 [mm] Derecho L. de Apertura
nético Automatica
SIN LOS
Freno 21 [kN] EQEES::]C: ) Disco Actuador CO;:S;: Con Sensor Con Sensor Con Pastillas DEMAS
Henfel L g 42 [mm]  lzquierdo P L. de Apertura de Desgaste Sinterizadas OPCIONALES
nético Automatica

Nota: Todos los Frenos estandar son suministrados pintados conforme la especificacion Henfel.

La seleccion correcta del freno agrega valor a toda la cadena de suministros, ya que ademas de agilizar
el proceso de fabricacion evita las divergencias del alcance del suministro ye variaciones de precio. Por
lo tanto, le recomendamos mucha atencién en las especificaciones de los opcionales.
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La siguiente tabla busca suministrar | PP Importancia de la verificacion de los mo- | I

la posibilidad de visualizacion rapi- = R mentos de torsiony flectorgenerados por I

da de los distintos frenos existentes S PP el parde frenado en el eje de transmision: S

para cada aplicacion.
Si el eje no estd dimen-
sionado adecuadamente,
podra ro:_1’7perse durante
o e causarare: VERIFICACION
DE LOS EJES DE
LOS FRENOS TRANSMISION

Siempre habra necesidad de la veri-
ficacion final de las dimensiones de
TF [Nm] FH-16E - EF [kN] @ DISCO [mm] TF [Nm] POSICION DE MONTAIJE vs. @ EJE [mm]

625 5500 625 4000

instalacion relativa a cada modelo se-

leccionado, para esto existen las hojas
de datos con todas las caracteristicas

técnicas y dimensiones de los frenos 'y TAB LA D E
sus accesorios (paginas 15 a 26). SE LECC | O N DE

FH-21E - EF [kN] @ DISCO [mm]
550

5 25 12a 23 11a21 6ail2
21 705 6350 16 705 4700
25 50 19a23 17 a 22 11a15
795 7350 795 5400
50 100 23a30 22 a27 15a 19
995 9400 995 7000
100 250 30a39 27 a 36 19 a 26
FH-10E - EF [kN] @ DISCO [mm] TF [Nm] FH-8E - EF [kN] @ DISCO [mm] TF [Nm]
250 500 36 a 46 34a43 26 a 33
445 1750 445 1340
500 750 41 a 47 38 a44 32a37
495 2000 495 1540
750 1000 47 a 53 44 a 50 37a42
550 2300 550 1760
10 8 1000 1500 48 a 55 46 a 52 41 a 47
625 2700 625 2060
1500 2000 55a61 52 a 58 47 a 52
705 3140 705 2380
2000 3000 61a70 58 a 66 52a61
(L SELy [t il 3000 4000 70277 66 a 73 61267
FH-6E - EF [KN] @ DISCO [mm)] TF [Nm] FH-4E - EF [KN] @ DISCO [mm] TF [Nm)] 4000 5000 77 a 82 73a78 67372
) 1oL 212 430 5000 7500 82a94 78 a 89 72284
e Iy 255 530 7500 10000 94 a 105 89 a 100 84294
6 55() 1300 395 610
625 1500 4 445 705
705 1800 495 800
795 2100 550 905
625 1.050
FH-2E - EF [KN] @ DISCO [mm] TF [Nm] FH-1E - EF [kN] @ DISCO [mm] TF [Nm]
260 150 260 75
315 190 315 95
a=17°a20° a=17°a20° a=0°
B55 220 B55 110
, 395 260 395 130 POSICION | POSICION Il POSICION Il
1
445 300 445 150
Los valores de la tabla anterior
495 350 495 175 .
fueron calculados basados en ejes de
550 390 550 195 transmision confeccionados en acero
al carbono SAE 1045. Para otros mate-
625 460 625 230

riales, por favor consultenos.

¢y HENFEL 12 13 ¢/ p HENFEL



Tamano 2
Norma S-472B

483210

Freno Derecho

E Bobina del freno

o O | l o O
DIMENSIONES Y ° OE" °
9 =T —,°
[PROPIEDADES
Vé § (a < N, P
ELECTROMECANICAS 2 -0 = - C 21D cheenator
a = Observador
g ° [ 0
L ®)
&
§ 440 E F 500
Dimensiones de la
Base del freno
CARACTERISTICAS TECNICAS
Peso Total: 250 Kgf Recuperacion de Desgaste: Automatica
Frenado: Por resortes Espesor del Disco: 42 mm
Liberacion: Electromagnética Tiempo de Respuesta: 03s
Regulacion del Par de Frenado: De +10% a -30 % Nominal Voltajes de la Bobina: 230/40 VCC

DISCO DIMENSIONES INERCIA | PESO PAR DE FRENADO ESFUERZO DE
[mm] [mm] [kg.m?] [ kgf] [Nm] FRENADO [N]
550 134 104 345 145 3,22 103

40-100 3450 4650 16000 21000
625 40-140 167 137 357 180 4,15 118 4000 5500 16000 21000
705 40-140 209 179 372 225 6,65 145 4700 6350 16000 21000
795 40-180 247 217 385 265 11,50 224 5400 7350 16000 21000
995 40-180 344 314 420 368 30,76 315 7000 9400 16000 21000

¢y HENFEL 14 FRENOS ELECTROMAGNETICOS 15 ¢/ p HENFEL



Frenos Electromagnéticos a Disco FH-10E

Frenos Electromagnéticos a Disco FH-6E / FH-8E

Y

Freno Derecho

oL_Jo
@%oo )

390

Tamano 3
Norma S-472B

40610

Bobina del freno

235

. QU |

-0

467

N
= Posicion del

- N of - Observador
Q o
3
ad
360 E 400
Dimensiones de la
Base del freno
CARACTERISTICAS TECNICAS

Peso Total: 175 Kgf Recuperacion de Desgaste: Automatica
Frenado: Por resortes Espesor del Disco: 30 mm
Liberacion: Electromagnética Tiempo de Respuesta: 03s
Regulacion del Par de Frenado: De +20% a -30 % Nominal Voltajes de la Bobina: 230/40 VCC

DIMENSIONES
[mm] [mm]

495 0-100 125 105 295
550 0-100 150 130 305
625 0-100 185 165 315
705 0-120 225 205 330
795 0-130 265 245 345

¢y HENFEL 16

125

150

185

230

270

INERCIA
[kg.m?]

445 0-70 100 80 285 100 0,55 35

1,00

ESFUERZO DE
FRENADO [N]

PAR DE FRENADO
[ kgf] [Nm]

1750 10500
53 2000 10500
59 2300 10500
70 2700 10500
83 3140 10500
150 3600 10500

FRENOS ELECTROMAGNETICOS

Tamano 4
Norma S-472B

Freno Derecho

| Bobina del freno
| Dbobina detireno
(-} (-]
) 2 g S
S 2 O SN
0 E] = Posicion del
q 0 R @ - Observador
g o o)
Y
§§
260 E F 300

Dimensiones de Ia
Base del freno

CARACTERISTICAS TECNICAS

Peso Total: 120 Kgf Recuperacion de Desgaste: Automatica
Frenado: Por resortes Espesor del Disco: 30 mm
Liberacion: Electromagnética Tiempo de Respuesta: 02s
Regulacion del Par de Frenado: De +20% a -30 % Nominal Voltajes de la Bobina: 230/40 VCC

DIMENSIONES INERCIA PAR DE FRENADO ESFUERZO DE

[mm] [mm] lkg.m?] [kgf] [Nm] FRENADO [N]
EJEI KRS KNSRI
445 0-70 130 110 225 100 0,55 35 1000 1340 6000 8000
495 0-100 155 135 235 125 1,00 53 1150 1540 6000 8000
550 0-100 180 160 240 165 1,38 59 1300 1760 6000 8000
625 0-100 215 195 250 185 2,31 70 1500 2060 6000 8000
705 0-120 255 235 260 225 3,78 83 1800 2380 6000 8000
795 0-130 295 275 275 265 6,63 150 2100 2740 6000 8000
FRENOS ELECTROMAGNETICOS 17 QJ%HENFEL



Frenos Electromagnéticos a Disco FH-4E

Frenos Electromagnéticos a Disco FH-2E / FH-1E

Freno Central

Bobina del freno

Posicion del
Observador

N

e

Dimensiones de la
Base del freno

CARACTERISTICAS TECNICAS

Peso Total: 50 Kgf Recuperacion de Desgaste: Automatica
Frenado: Por resortes Espesor del Disco: 30 mm
Liberacion: Electromagnética Tiempo de Respuesta: 02s
Regulacion del Par de Frenado: De +20% a -30 % Nominal Voltajes de la Bobina: 230/ 40 VCC

DIMENSIONES INERCIA PAR DE FRENADO ESFUERZO DE

[mm] [mm] [kg.m?] [ kgf] [Nm] FRENADO [N]
| o0 | o | e | s | c | v | o | p | e [ mee
315 0-50 135 118 135 76 0,16 16 450 4000
355 0-60 150 138 135 96 0,24 21 530 4000
395 0-70 175 158 135 116 0,37 26 610 4000
445 0-70 200 183 135 141 0,55 35 705 4000
495 0-100 225 208 135 166 1,00 53 800 4000
550 0-100 252 235 135 193 1,38 59 905 4000
625 0-100 290 273 135 231 2,31 70 1.050 4000

ﬁ;ﬁ?HENFEL 18 FRENOS ELECTROMAGNETICOS

Tamano 5
Norma S-472B

Freno Central

B - Bobina del freno
T\l N
® 1% a1 N\
[ Y >~ o
s o - |@e@0 | = — == -~ Posicion del
©00 1 — Observador
\ e
(@
F
200 E
Dimensiones de la
Base del freno
CARACTERISTICAS TECNICAS
Peso Total: 30 Kgf Recuperacion de Desgaste: Automatica
Frenado: Por resortes Espesor del Disco: 15 0u 30 mm
Liberacion: Electromagnética Tiempo de Respuesta: 0,15s
Regulacion del Par de Frenado: De +20% a -50 % Nominal Voltajes de la Bobina: 230/ 40 VCC

DIMENSIONES INERCIA PAR DE FRENADO ESFUERZO DE

[mm ] [mm] [kg.m?] [ RgF] [Nm] FRENADO [N]
I I I S R N O e
260 0-50 80 65 155 45 0,08 12 75 150 825 1650
315 0-50 100 85 160 65 0,16 16 95 190 825 1650
355 0-60 120 105 165 85 0,24 21 110 220 825 1650
395 0-70 140 125 170 105 0,37 26 130 260 825 1650
445 0-70 160 145 180 130 0,55 35 150 300 825 1650
495 0-100 190 175 185 160 1,00 53 175 350 825 1650
550 0-100 220 205 195 190 1,38 59 195 390 825 1650
625 0-100 255 240 205 230 2,31 70 230 460 825 1650
FRENOS ELECTROMAGNETICOS 19 ¢/ p HENFEL



Discos Autoventilados - Espesor 30 mm FH-DA-30 Discos Autoventilados - Espesor 42 mm FH-DA-42

Ctd. Tornillos =N Ctd. Tornillos =N
L2 Srlﬁélos‘de Fuagén =@d1 12 Orificios de Fijacion = @d1
ar eajuste: i —
13,30 / 3 10 / Par de ajuste = R
i L :
‘ / /
/ ‘
| / | /
N N
| / ! /
/ ! /
/ /
/
/ /
22\ '
‘ — 777
- Lt < = - L1
2QEE o 5 ® ] R a8 g J——— 3 8 g
= = =2 =

-
\ N

7

3 Orificios @d2

| - 3 Orfficios d2
| Para Extraccion
\

Para Extraccion

A
T

Disco con Cubo Disco sin Cubo Disco sin Cubo
Nogr?na DIMENSIONES [ mm ] Fua;‘;:
MODELO Inercia) | Peso oc ol
DISCO [Ka/m3 | [Kgf] ax. A
DIN | s-472B [Nm]
315V 30 315 0,16 16 3000 125 105 85 80  0-50 10 M10 9 102 107 127 28 50
355V 30 355 0,24 21 2700 145 125 105 95  0-60 12 M12 9 102 107 129 28 90
395V 30 355
0,37 26 2400 165 140 115 105  0-70 14 M14 9 102 107 131 28 140
400V 30 400
445V 30 445
0,55 35 2100 175 146 120 110  0-70 16 M16 12 135 140 168 30 210
450V30 450
495 V 30 495
1,00 53 1900 220 180 160 150 0-100 18 M18 12 135 140 168 38 290
500V 30 500
550 V 30 550
1,38 59 1800 220 190 160 150 0-100 18 M18 12 135 140 168 38 290 ek Par de
560V30 560 DIMENSIONES
[ Kg.m?] (mm] fuerza
625 V 30 625 MODELO tornillo
DISCO
2,31 70 1500 235 205 170 150 0-100 20 M20 12 135 140 170 38 410 NORMA | con [ g
630V30 630 5-472B | cubo [Nm]
205 V 30 205 550 V 42 550 322 3,02 103 1500 270 230 190 180 0-120 25 M24 12 141 140 186 40 710
3,78 83 1300 265 230 195 180 0-120 22 M22 12 135 140 172 40 550
625V 42 625 415 3,36 118 1500 300 260 220 210 0-140 25 M24 12 141 140 186 40 710
710V30 710
705 V 42 705 665 564 145 1300 300 260 220 210 0-140 25 M24 12 141 140 186 40 710
795 V 30 795
6.63 - SRl IS NPV R [T el INVIN VSV RS R Ryl TR I . 795 V 42 795 11,50 9,19 224 1200 380 330 280 260 0-180 31 M30 12 181 180 232 40 1120
CIONTED | R 995 V 42 995 30,76 2437 315 900 380 330 280 260 0-180 31 M30 12 181 180 232 40 1120

¢pHenFer | 20 ACCESORIOS: DISCOS ACCESORIOS: DISCOS 21 ¢/ p HENFEL



Discos Macizos - Espesores 30/15 mm FH-DM-30 6 15

Fuente de Alimentacion FH-FA-1kVA-50/10

L2

(Ctd. Tornillos =N
Orificios de Fijacion = @d1

13 30

2D2
gD5
ad

Par de ajuste =8

MODELO
DISCO

260 M 30
315 M 30
350 M 30
395 M 30
400 M 30
445 M 30
450 M 30
495 M 30
500 M 30
550 M 30
560 M 30

625 M 30

630 M 30

705 M 30
710 M 30
795 M 30

800 M 30

400

450

500

560

630

710

800

¢y HENFEL

@D
a
260

395

445

495

550

625

705

795

22

Inercia J
[ Kg/m?]

0,08
0,16

0,24

0,37

0,55

1,00

1,38

2,31

6,63

gD4
2D3

Disco con Cubo

@D

3 Orificios @d2
Para Extraccion

12 3600

16 3000 = =
21 2700 - -
26 2400 - -
35 2100 175 146
53 1900 220 180
59 1800 220 190
70 1500 235 205
83 1300 265 230
150 1200 300 260

2D

120

160

160

170

195

220

%)
=}

%

T2,

%

2.

7

N\

gD4

110

150

150

150

180

210

N

777/

7

\
§
\
\
N
§

N

Disco sin Cubo

DIMENSIONES [ mm ]

- - - - 040 80 - - 8 92 - -

0-50

0-60

0-70

0-70

0-100

0-100

0-100

0-120

0-130

80

100

120

M-22

M-24

e

e

oD

Disco con Cubo

102

102

102

135

135

135

135

135

135

109

109

109

172

172

172

180

180

180

ACCESORIOS: DISCOS

4260 4350

186

188

188

197

199

202

30

38

38

38

40

40

Par de
fuerza

tornillo
3 [Nm]

210

290

290

410

550

710

380
220 310
— [ CANALETA 30x50mm L
‘ 1S 5 O[O0 e al & al £
IS CErOErr £
R 501 50 B Q
X | ossolebBer| | &S
‘ R | loololoBrmatrs R
— o

A X ® ‘ ‘ CANALETA 30x50mm

O][0] s sl0]
= - J O
I .

APERTURA DEL FRENO [0,3 5]

CORRIENTE DE LLAMADA

CORRIENTE
BOBINA
DEL FRENO
(Al

— CORRIENTE DE ECONOMIA

e

TIEMPO DE ACTUACION
DEL FRENO [0,085]

CARACTERISTICAS TECNICAS

APROX. 1s

Peso Total 29 Kgf Variacion de Tension Admisible: 15%
Temperatura Ambiente: -20°C a + 60°C Frecuencia de Operacion: 50 6 60 Hz
Tensiones de Alimentacion: 220/380/ 440/ 480 Vac Caracteristica de la Tension: Monofasica

ACCIONAMIENTOS / POTENCIA ABSORBIDA TENSION EN LOS BORNES DISYUNTOR PRIMARIO

APLICACION

HORA [W] SALIDA [ Vcc] ENTRADA DE LA FUENTE [A]
TIPOS DE FRENOS PARA UN FRENO LLAMADA ECONOMIA LLAMADA ECONOMIA
FH-1E 1000 400 15 50 10 4 3 2 2
FH-2E 1000 400 15 50 10 4 3 2 2
FH-4E 700 1.500 62 50 10 5 4 2 2
FH-6E 700 2.340 92 50 10 6 4 3 3
. ”
ACCESORIOS: FUENTES DE ALIMENTACION 23 (QQ»?HENFEL



Fuente de Alimentacion FH-FA-1kVA-230/40

Fuente de Alimentacion FH-FA-2kVA-50/10

380
220
h [ cANALETA30x50mm L
o [}
1 S oooa e, —| £
é 000 = §
| 2| SRS
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APROX. 1 TIEMPO DE ACTUACION
DEL FRENO [0,085]

CARACTERISTICAS TECNICAS

Peso Total 29 Kgf Variacion de Tension Admisible: 15%
Temperatura Ambiente: -20°C a + 60°C Frecuencia de Operacion: 50 6 60 Hz
Tensiones de Alimentacion: 220/380/ 440/ 480 Vac Caracteristica de la Tensién: Monofasica

ACCIONAMIENTQOS / POTENCIA ABSORBIDA TENSION EN LOS BORNES DISYUNTOR PRIMARIO

APLICACION

HORA [W] SALIDA [ Vcc] ENTRADA DE LA FUENTE [A]
TIPOS DE FRENOS PARA UN FRENO LLAMADA ECONOMIA LLAMADA ECONOMIA
FH-1E 1000
FH-2E 1000 400 15 230 40 4 3 2 2
FH-4E 700 1.500 62 230 40 5 4 2 2
FH-6E 700 2.340 92 230 40 6 4 3 3
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APROX. 15 TIEMPO DE ACTUACION
DEL FRENO [0,085]

CARACTERISTICAS TECNICAS

Peso Total 45 Kgf Variacion de Tension Admisible: 15%
Temperatura Ambiente: -20°C a + 60°C Frecuencia de Operacion: 50 6 60 Hz
Tensiones de Alimentacion: 220/ 380/ 440/ 480 Vac Caracteristica de la Tension: Monofasica

APLICACION ACCIONAMIENTOS / POTENCIA ABSORBIDA TENSION EN LOS BORNES DISYUNTOR PRIMARIO
HORA SALIDA [ Vcc] ENTRADA DE LA FUENTE [A]

TIPOS DE FRENOS PARA UN FRENO LLAMADA ECONOMIA LLAMADA Zee][e] VIV 220v | 380v | 440v
FH-8E 1.000 3300 8 5 4 4
FH-10E 700 5200 160 50 10 16 10 6 5
FH-16E 700 5200 160 50 10 16 10 6 5
FH-21E 700 5200 160 50 10 16 10 6 5

. ’
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Fuente de Alimentacion FH-FA-2kVA-230/40
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APROX. 1s

N

TIEMPO DE ACTUACION
DEL FRENO [0,085]

CARACTERISTICAS TECNICAS

Peso Total 45 Kgf Variacion de Tension Admisible: 15%
Temperatura Ambiente: -20°C a + 60°C Frecuencia de Operacion: 50 6 60 Hz
Tensiones de Alimentacion: 220/380/ 440/ 480 Vac Caracteristica de la Tensién: Monofasica

ACCIONAMIENTOS / POTENCIA ABSORBIDA
HORA [W]

TENSION EN LOS BORNES
SALIDA [ Vcc]

DISYUNTOR PRIMARIO
ENTRADA DE LA FUENTE [

APLICACION

TIPOS DE FRENOS

PARA UN FRENO LLAMADA ECONOMIA LLAMADA ECONOMIA

FH-8E 1000 3.300

FH-10E 700 5.200 160 230 40 16 10 6 5
FH-16E 700 5.200 160 230 40 16 10 6 5
FH-21E 700 5.200 160 230 40 16 10 6 5
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Acoplamientos de Engranaje

Acoplamientos Flexibles

V-

02

Anillos de Contraccion

Acoplamientos Flexibles
de Pines Axiales

Acoplamientos Rigidos
de Brida

OUTROS
PRODUCTOS

Acoplamientos Altamente
Elasticos

Acoplamientos de Tambor

Anillos de Fijacion

Hidrovariadores

Partner for Performance

Cajas para Rodamientos

¢, U9 HENFEL <» RINGFEDER

www.henfel.com.br | www.ringfeder.com

Anillos de Friccion



La seguridad de sus colaboradores y las operaciones de
produccién son factores fundamentales para el éxito de
su empresa. En este sentido, los sistemas de frenado po-
seen un importante papel en el funcionamiento de sus
equipos y en la prevenciéon de accidentes.

La linea de frenos industriales Henfel fue desarrollada cui-
dadosamente con el objetivo de cumplir con las normas

1q°Woo"esyep

técnicas internacionales, y satisfacer las necesidades de
FRENQOS las mas variadas y exigentes aplicaciones, en las condi-
INDUSTRIALES ciones mas extremas de operacion.
El departamento de ingenieria de Henfel aplicé modernas
técnicas y recursos tecnoldgicos de PD&l para proyectar
frenos que combinan alto desempeno, fiabilidad, durabili-
dad y facilidad del mantenimiento.

Partner for Performance

¢7» HENFEL 4> RINGFEDER

www.henfel.com.br | www.ringfeder.com

Henfel Indtstria Metalurgica LTDA.
Av. Major Hilario Tavares Pinheiro, 3447
CEP 14871-300 - Jaboticabal - SP

Tel.: + 5516 3209.3422
HF-0816-ES vendas@henfel.com.br
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